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【概 要】

新開発の誘導加熱コイル（特許申請中）によって、均一な加熱が困難であった錫めっき条材（プレス加工品）のリフロー

処理に、高周波誘導加熱の利用が可能になったことで、熱風式リフローに比べ、はんだ濡れ性及びウィスカー抑制力が

飛躍的に向上しただけでなく、消費電力を９６％削減という驚異的な省エネを達成し、リフロー錫めっき装置の環境改善

及びめっき品の品質向上とコストダウンを同時に実現しました。

【製品特性】

乾燥とリフローを１２ｃｍの誘導加熱コイルで一括して行うことにより

従来の錫リフロー（工程・めっき品質）が飛躍的に改善しました。

①乾燥、リフロー炉が必要無く、めっき装置が５．５ｍ短縮

②消費電力（乾燥＋リフロー工程）が９６％（３０ｋＷ⇒１．２ｋＷ）削減

③めっき表面の酸化が抑制されはんだ濡れ性が大きく向上

④リフロー時の安定した拡散層の形成によりウィスカー抑制力が向上

⑤ヒーター、送風機、排風機が不必要で騒音、熱漏れが無く、装置周り

の作業環境が向上、可動部品も無く装置メンテナンスも殆ど不要
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【製品写真】 リフロー錫フープめっき装置


